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Abstract of EP0457933 

A coil bobbin (1) for the fully automatic winding of 
closed or open core systems, especially for 
inductors, transformers or the like, is arranged on 
a core (2). The coil bobbin (1 ) has connecting 
pins (3 to 8) which rotate with the bobbin during 
the winding process. 
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© Spulenkdrper. 

© Ein Spulenkorper (1) zur vollautomatischen Be- 
wicklung von geschlossenen oder ofenen Kemsy sta- 
men, insbesondere fur Drosseln, Ubertrager oder 



dergleichen, ist auf einem Kern (2) angeordnet. Der 
Spulenkorper (1) besitzt Anschlufistifte (3 bis 8), die 
wahrend des Wickelvorganges mitrotieren. 
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Die Erfindung betrifft einen offenen, geteilten 
Oder geschlossenen Spulenkorper zur vollautomati- 
schen Bewicklung von geometrisch verschiedenar- 
tig offenen Oder geschlossenen Kernsystemen, so- 
wie ein Verfahren zum Herstellen einer Spule unter 
Verwendung eines derartigen Spulenkorpers. 

Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, daB 
Wickel- und Anwickelvorgang bei geometrisch ver- 
schiedenartig geschlossenen Kernsystemen ge- 
trennt voneinander ablaufende Arbeitsgange sind. 
Beim Bewickeln von Kernsystemen mussen des- 
halb Drahtanfang und -ende als biegeschlaffe Ele- 
mente mitgefuhrt werden und in einem separaten 
Arbeitsgang neu gefaBt und an Stifte, insbesondere 
AnschiuBstifte von z.B. Adaptern, angewickelt wer- 
den. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Spulenkor- 
per anzugeben, der es gestattet, den Wickel- und 
Anwickelvorgang wirtschaftlich und rationell durch- 
zufuhren. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSU dadurch 
geI6st, daB der Spulenkorper Anschlui3stifte besitzt, 
die wahrend des Wickelvorganges mitrotieren. 

Insbesondere ist es vorteilhaft wenn die An- 
schluflstifte beweglich angeordnet sind. 

Ein Verfahren zum Herstellen einer Spule fiir 
Drosseln, Obertrager Oder dergleichen unter Ver- 
wendung eines derartigen Spulenkorpers sieht vor, 
daB die Zufuhr des Spulendrahtes mittels einer 
DOse erfolgt, daB zunachst der Drahtanfang an 
einen AnschluBstift angewickelt wird, da/3 das Be- 
wickeln einer ersten Wickelkammer durch Rotation 
des Spulenkorpers erfolgt und daB der Draht an- 
schlieBend an einen zweiten AnschluBstift angewik- 
keft wird. 

ZweckmSBige Ausgestaltungen des Verfahrens 
sind in den entsprechenden Unteranspruchen an- 
gefuhrt. 

Der Qegenstand der Erfindung wird anhand der 
folgenden AusfOhrungsbeispiele erlSutert. 

In der dazugehorenden Zeichnungen zeigen 
FIG 1 einen SpulenkSrper, 

FIG 2 bis 6 die Bewicklung des Spulen- 
korpers nach FIG 1, 
FIG 7 bis 9 die Bewicklung eines Spulen- 
kSrpers mit beweglichen An- 
schluflstiften, 
FIG 10 einen bewickelten, fixierten 

Spulenkorper, 
FIG 11 bis 13 die Bewicklung eines Spulen- 
korpers mit axialen AnschluB- 
stiften und 

FIG 14 bis 16 einen Spulenkorper mit Adap- 

teranschluB. 
In der FIG 1 ist ein Spulenkorper 1 dargestelit, 
der auf einem geschlossenen Kern 2 drehbar ange- 
ordnet ist. Der SpulenkOrper 1 besitzt AnschluBstif- 
te 3 bis 8, so daB drei Wickelkammern 9, 10, 11 



bewickelt werden konnen. An der einen Seite ist 
ein Zahnkranz 12 angeordnet, der zum Antrieb des 
Spulenkorpers 1 verwendet wird. 

In der FIG 2 ist dargestelit, daB mit Hilfe einer 

5 Duse 14 ein Draht 13 zur Bewicklung bereitgestellt 
wird. Der Draht 13 wird zunachst urn den ersten 
AnschluBstift 3 angewickelt und anschiieBend wird 
die Duse 14 in den Bereich der ersten Wickelkam- 
mer 9 gefahren. 

10 In den FIG 3 und 4 ist dargestelit, daB der 

Spulenkorper 1 in Richtung des Pfeiles 15 in Rota- 
tion versetzt wird, so daB der Draht 13 aus der 
Duse 14 herausgezogen wird und eine entspre- 
chende Anzahl von Windungen auf der ersten Wik- 

T5 kelkammer 9 aufgebracht werden. 

FIG 5 zeigt, daB nach Beendigung des Wickel- 
vorganges der Draht 13 mit Hilfe der Duse 14 am 
Stift 5 angewickelt wird, womit die Bewicklung der 
Wickelkammer 9 beendet ist. 

20 in der FIG 6 ist ein fertig bewickeiter Spulen- 

korper 1 mit drei Wickelkammern 9. 10. 11 darge- 
stelit. Bei dieser AusfGhrungsform wird der Draht 
13 vor dem Bewickeln der zweiten bzw. dritten 
Wickelkammer zwischen den Anschluflstiften 5 und 

25 4 bzw. 7 und 6 abgeschnitten. 

Es ist auch moglich, den Draht 13 direkt an 
den nachsten Stift zu fUhren und anzuwickeln. Hier- 
bei mOssen nach Fertigstellung des Bauteils die 
Verbindungsdrahte zwischen den einzelnen Wickel- 

30 kammern bzw. Spulenkorpem durchtrennt werden. 

Ferner kann der Wickel- und Anwickelvorgang 
fdr mehrere Wickelkammern durch mehrere Draht- 
zufQhrungen gleichzeitig durchgefiihrt werden. 

Die komplette Fertigstellung des Bauteils in 

35 einem Arbeitsgang ermogiicht in direktem An- 
schiuB das Verbinden der Drahte und AnschiuBstif- 
te z.B. durch Tauchloten sowie die elektrische PrU- 
fung. 

In den FIG 7 bis 9 ist eine schematische Dar- 

40 steliung des An- und und Bewickelvorganges eines 
Spulenkorpers 15 mit beweglichen Anschluflstiften 
16 bis 21 angegeben. Der Spulenkorper 15 ist auf 
einem geschlossenen Kem 22 angeordnet und 
kann mit Hilfe des Zahnkranzes 23 in Rotation 

45 gesetzt werden. 

Wie aus der FIG 8, die einen Schnitt langs der 
in FIG 7 angefuhrten Ebene darstellt, ersichtlich ist, 
sind die AnschiuBstifte 16 bis 21 derart im Spulen- 
korper 15 angeordnet, daB sie zu beiden Seiten 

so gleichweit hinausragen. Dadurch laBt sich der Zwi- 
schenraum 24 zwischen Spulenkorper 15 und Kem 
22 gegenUber den in den FIG 1 bis 6 dargestellten 
AusfUhrungsbeispieien weiter verringem. 

Aus FIG 9 ist ersichtlich, daB im AnschluB an 

55 die Bewicklung die AnschiuBstifte 16 bis 21 in 
Richtung der Pfeile 25 nach unten gedruckt werden 
und damit einerseits die Anwicklung geschOtzt wird 
und andererseits die erforderliche freie Mindestlan- 
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ge der Anschluflstifte 16 bis 21 erreicht wird. 

In der FIG 10 ist gezeigt, daJ3 der Spulenk5rper 
15 nach Bewicklung lagerichtig zum Kem 22, z.B. 
durch einen Kleber 26, fixiert wird, urn eine Ver- 
drehsicherung zu erhalten. 

In den FIG 11 bis 13 ist eine Ausfuhrungsform 
dargestellt, bei der ein SpulenkBrper 27 auf einem 
Kern 28 angeordnet ist. Der Spulenkorper 27 ist als 
stehende Ausfiihrung mit Anschluflstiften 29 bis 34 
ausgefOhrt. 

Nach dem Anwickelvorgang des Drahtes 1 3 mit 
Hilfe der DUse 14 auf den Anschluflstift 29 wird der 
Spulenkorper 27 mit Hilfe des Zahnkranzes 43 in 
Rotation versetzt um die entsprechende Windungs- 
zahl aufzubringen. 

Nach Fertigstellung des Bauteiles wird der 
Spulenkorper 27 auf dem Kern 28 nach unten 
geschoben und lagerichtig durch eine Verdrehsi- 
cherung 35 (z.B. Kleber) fixiert. 

Die in den FIG 1 bis 13 dargestellten AusfUh- 
rungsformen benottgen keinen Anschlufladapter, da 
die Anschluflstifte selbst als Anschluflelemente ver- 
wendet werden konnen. 

Es Ist aber auch mSglich, wie es in den FIG 14 
bis 16 dargestellt ist, einen Spulenkorper 36 mittels 
eines Adapters 38 zu kontaktieren. Nach fertigge- 
stellter Bewicklung wird der Spulenkorper 36 auf 
den Adapter 38 gesetzt, der als Anschlufl fQr die 
Platine und als Verdrehsicherung gegenuber dem 
Kem 37 dient. Zur Kontaktierung werden die nicht 
bewickeiten Enden der Anschluflstifte 39 bis 42 
benutzt 

Neben den in den AusfUhrungsbeispielen be- 
schriebenen geschlossenen Kernsystemen ist es 
auch mogiich, den Spulenkorper in offenen Kern- 
systemen einzusetzen. Neben den gezeigten ge- 
schlossenen konnen auch teilbare bzw. offene Spu- 
lenkorper verwendet werden, und es konnen femer 
ein oder mehrere Spulenkorper auf einem Kern 
angeordnet werden, deren Bearbeitung entweder 
gleichzeitig oder nacheinander erfolgen kann. 

Als weitere AusfQhrungsform ist es mogiich, 
dafl der Wickel- und Anwickelvorgang bei festste- 
hendem Spulenkorper durch Rotation des Kernes 
und der Drahtzufuhr durchgefGhrt wird. 

Die Erfindung gestattet es in wirtschaftlich und 
rationeller Weise. den Wickel- und Anwickelvor- 
gang bei Spulenkorpern durchzufuhren. 

Patentanspruche 

1. Offener, geteilter oder geschlossener Spulen- 
korper zur vollautomatischen Bewicklung von 
geometrisch verschiedenartig offenen oder ge- 
schlossenen Kernsystemen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Spulenkorper Anschluflstifte 
besitzt, die wahrend des Wickelvorganges mit- 
rotieren. 



2. Spulenkorper nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Anschluflstifte beweg- 
lich angeordnet sind. 

5 3- Verfahren zum Herstellen elner Spule fur Dros- 
seln, Obertrager oder dergleichen unter Ver- 
wendung eines Spulenkorpers nach Anspruch 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
Zufuhr des Spulendrahtes mittels einer DOse 

io erfolgt, daB zunachst der Drahtanfang an einen 

Anschlufistift angewickelt wird, dafl das Bewik- 
keln einer ersten Wickelkammer durch Rota- 
tion des Spulenkorpers erfolgt und dafl der 
Draht anschlieflend an einen zweiten Anschlufl- 

75 stift angewickelt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl beim Bewickeln mehrerer Wik- 
kelkammern der Spulendraht nach dem Bewik- 

20 keln der einzelnen Wickelkammern direkt mit 

dem Anschluflstift der folgenden Wickelkam- 
mer verbunden wird und dafl nach Fertigstel- 
lung des Bauelements der Draht zwischen den 
einzelnen Wickelkammern durchtrennt wird. 

25 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl beim Bewickeln mehrerer Wik- 
kelkammern der Spulendraht zwischen dem 
Bewickeln der einzelnen Wickelkammern 

30 durchtrennt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Spulen- 
korper kraft- bzw. formschlussig angetrieben 

35 wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprUche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Bewickel- 
vorgang mehrerer Wickelkammern durch eine 

40 entsprechende Anzahl an Drahtzufuhrungen 
gleichzeitig erfolgt. 

a Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Spulen- 
45 korper nach durchgefuhrter Bewicklung fixiert 

wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Kontaktie- 
so rung des Spulenkorpers mittels eines Adapters 

erfolgt. 



55 
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FIG 7 
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FIG 13 
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